SIM/TEK

Filter Technology

Filter Technology
Fremstillingsstandarder, rustfrit stal

Materialer

Kode AISI EN Plade Bolte
R 34 1.4301 Koldvalset bejdset, overflade 2B. A2

A 316L 1.4404 Koldvalset bejdset, overflade 2B. A4
Generelt

Svejsearbejde udferes iht. DS/EN ISO 5817 level C.

Pladematerialet er bekladt med plastfolie pa begge sider, som beskytter mod ridser m.v. under fremstillingsarbejdet.

Runde flangesamlinger er som vist pa fig. 1 eller 2.
Firkantede og rektangulere flanger er som vist pa fig. 2.
Flangesamlinger teetnes med silikonefugemasse.

Deore, luger o. lign. tetnes med silkonesvampegummi.

Metode 1

Metode 1.1

Metode 2

Flangesamlinger:

Dia. < 83200 mm
udfgres jf. fig. 1
eller fig. 2.

Dia. > 83200 mm
udfgres jf. fig. 2.

Dia. < 83200 mm
udfgres jf. fig. 1
eller fig. 2.

Dia. > 33200 mm
udfgres jf. fig. 2.

Flangesamlinger
undgas sa vidt det er
muligt ellers udfgres
de som fglgende:

Dia. < 3200 mm
udfgres jf. fig. 1
eller fig. 2.

Dia. > 3200 mm
udfgres jf. fig. 2.

Samling mod hulplade:

Jf. fig. 3

Svejsemetode indvendig:

MIG og/eller TIG. 2

TIG.

TIG.

Finish indvendig:

Svejsesprgijt fjernes.
Dypbejdses eller
svejninger slibes til Ra 2
eller bejdses.

Dypbejdses eller
svejsninger bejdses.

Svejsesgmme slibes til
Ra 0,8 i balter.

Svejsemetode udvendig:

MIG og/eller TIG. 2

Stumpsgmme: TIG.
Kantsgmmme: MIG.

MIG og/eller TIG. 2

Finish udvendig:

Svejsesprgijt fjernes.
Dypbejdses eller
svejsninger slibes til Ra 2
eller bejdses.

Svejsesprgit fjernes.
Dypbejdses eller
svejsninger bejdses.

Svejsesprgit fjernes.
Svejsninger bgrstes i
baelter.

Udformning Indigb:

Se fig. 4

Se fig. 4

Se fig. 5

DKan mod merpris erstattes af teetningsband type AESTEX ePTFE - Gasket Sealing Tape.
? Simatek veaelger metoden.
9 Svejses udvendig med baggas og fuld gennembraending eller svejses indvendig.
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fremstillet efter metode fremstillet efter

metode 2.
1: Bund/topplade.
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Fig. 1. Flangesamling Fig. 2. Flangesamling Fig. 3. Samling mod I+ Bund/topplade.

med bertlede flanger  med svejste flanger hulplade metode 2.
Jlang Jste flang P 2: Buet bagplade. 2: Buet bagplade.
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